Processos de Fundi¢ao Sob Pressao
Programa proposto ABIFA

Objetivo - Neste médulo sera mostrado ao treinando os conceitos bdsicos do processo de fundigado
sob pressdo desde os componentes bdsicos da maquina de injecao, seu funcionamento e cuidados até os
pardametros de regulagem. Serdo abordados os principais motivos que provocam a paralisacdo do
equipamento e o que se pode fazer para minimiza-las. Alguns defeitos relacionados ao processo serdo
discutidos.

Publico alvo — operadores, técnicos e engenheiros de processos, profissionais de compras e vendas
de produtos injetados.

Fundi¢ao sob pressao
1. Histérico e descri¢cdo do processo;

2. Partes da maquina;
2.1. Grupo de acionamento
2.1.1. Reservatério de 6leo;
2.1.2. Filtros;
2.1.3. Bombas de alta e baixa pressao;
2.1.4. Trocador de calor;

2.2. Grupo de fechamento
2.2.1. Placas de fechamento — equalizacao das placas da maquina.
2.2.2. Base da maquina;
2.2.3. Articulagdes de fechamento;

2.3. Grupo de injecao

2.3.1. Cilindro de injecdo — nogdo de pressdo de injecao.

2.3.2. Haste de injecdo — sistema de refrigeracdo e acoplamento na maquina.

2.3.3. Pistdo de injecdo — materiais de fabricacdo de pistdes; vida util dos pistdes; cuidados na
troca dos pistdes; importancia da refrigeracdo do pistdo; nocdo de pressao especifica.

2.3.4. Camara de injecdo — materiais de fabricacdo da cdmara de injecdo; tratamento térmico;
ajuste cdmara/pistdo; cuidados na troca da cdmara de injegdo.

2.3.5. Acumulador de pressao — importancia do acumulador no processo de injecdo.

2.3.6. Multiplicador de pressdo — funcionamento, importancia para o processo.

3. Parametros de injecdo

3.1. Importancia dos parametros de injecdo no processo

3.2. Cursos de injecdo — cursos de primeira e segundas fases de injecdo; defeitos relacionados ao
curso de injecdo.

3.3. Velocidades de injecao — de primeira fase de inje¢do — aprisionamento de ar em funcao da
velocidade;

3.4. Fatores que interferem na velocidade de injegao.

3.5. Pressao de nitrogénio —nogao de pressao especifica; importancia do volume de nitrogénio no
processo de injecao; defeitos relacionados.

3.6. Pressdao do multiplicador — defeitos relacionados.



Desmoldante

4.1. Funcao dos desmoldantes;

4.2. Tipos de desmoldantes;

4.3. Formas de aplicagao;

4.4. Defeitos relacionados a aplicacao de desmoldantes;

Moldes de fundicao sob pressao

5.1. Partes do molde;

5.2. Materiais de fabricacao;

5.3. Sistemas de refrigeracdo — uso de dgua ou déleo
5.4. Canais de alimentacdo e ataque;

5.5. Mecanismos de desgaste do molde;

Set up

6.1. Importancia do set up para a producao;
6.2. Tempos internos e externos do seu up;

Tempo estimado: 8 horas



