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1 OBJETIVO
1.1 Esta recomendacdo prescreve o0 meéetodo de determinacdo do tempo de
desmoldagem de areia aglomerada com resina para o processo cura a frio através
da resisténcia a tracao.
2_ DOCUMENTOS A CONSULTAR
2.1 Na aplicacéo desta recomendagédo € necessario consultar:

2.1.1 CEMP E-10 - Corpos de prova — Formas e tipos de ensaios;

2.1.2_ CEMP 155 - Resina cura a frio para fundigéo - Preparacdo da mistura padréo;

2.1.3_ CEMP 162 — Resina cura a frio para fundigdo — Determinag&o da resisténcia a tragado

3_

3.1

da mistura padréo.

PRINCIPIO DO METODO

Valor ideal do tempo de desmoldagem obtido através de ensaios de resisténcia a

tracdo em funcéo do tamanho da peca a qual o macho ou molde se destina.

4_

4.1

DEFINICAO

Para os efeitos desta recomendacao é adotada a definigao:

4.1.1_ Tempo de cura total através do aparelho de resisténcia: Tempo que um corpo de
prova confeccionado com uma mistura aglomerada com resina e catalisador para o
processo cura a frio necessita para atingir uma resisténcia minima adequada para
desmoldagem.
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5 APARELHAGEM

5.1  Caixa de macho para confeccdo de corpos de prova N° 2, estrangulado, conforme
especificagdo CEMP E-10 (Figura 1);

Nota: A caixa de macho para a confeccdo dos corpos de prova podera confeccionar os
corpos de prova N° 2 A ou N° 2 B.

&
~ &y

Figura 1 — Foto ilustrativa da caixa de macho para corpo de prova estrangulado.
5.2 Régua metdlica para raspagem do excesso de areia;
5.3 Termohigrémetro;
5.4 Cronbmetro;

5.5 MAaquina para ensaio de resisténcia a tracdo a frio (Figura 2).

LEGENDA
(1) - Botzo de partida

@ - Local para posicionamento
do corpo de prova

@ - Indicador de resultados

Figura 2 — Foto ilustrativa de uma méaquina de ensaios para ensaio de resisténcia a tracao.
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7.1

7.2

7.3

7.4_

8.1

Nota:

8.2

Nota:

CONFECCAO DOS CORPOS DE PROVA

A preparacao da mistura padrdo, a confeccdo dos corpos de prova, o procedimento
para o ensaio de tracdo e outros dados devem seguir a recomendacdo CEMP 162.

EXECUCAO DO ENSAIO
Deixar os corpos de prova em repouso ao ambiente para cura.

Ensaiar o primeiro corpo de prova apds tempo pré estabelecido (0s usuarios deverao
coletar dados praticos do tempo necessario para que o corpo de prova atinja uma
resisténcia minima adequada para desmoldagem).

Ensaiar os outros corpos de prova com intervalo de 1 hora entre um e outro ensaio.

Ensaiar os demais corpos de prova (o intervalo de tempo entre os ensaios deve ser
previamente definido em funcéo do processo)

RESULTADOS

O resultado do ensaio (deve-se avaliar o resultado obtido, com o de uma resina de
gualidade conhecida) é o tempo de desmoldagem considerado a partir do instante
em que a resisténcia a tragdo atingir um valor compativel aos tipos de machos ou
moldes aos quais a resina se destina.

O tempo de desmoldagem varia em fungdo da temperatura ambiente, da umidade
relativa do ar e do tipo e percentual do catalisador utilizado.

O resultado da resisténcia a tracdo dos corpos de prova é expresso em N/cm? e
corresponde a média aritmética de no minimo 2 (dois) corpos de prova.

Caso esses valores ndo definam o tempo de desmoldagem, nova mistura devera ser
feita, estabelecendo novos tempos para execucdo dos ensaios até a obtencdo de
valores que determinem o tempo de desmoldagem; Caso 0 processo permita,
confeccionar da mesma mistura 0 maior numero possivel de corpos de prova.



